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MANUAL DE INSTRUGOES

NOTA : Parabéns pelacomprade umamaquinade costura JUKI.
Certifique-se de ler a descrigdo coberta com os cuidados para a segurang¢a antes de usar.
Mantenha essas precaug¢dées para seguranga para referéncia futura.
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PARA GARANTIR O USO SEGURO DE SUA MAQUINA DE COSTURA

Para a maquina de costura, automatica Maquina e dispositivos auxiliares (doravante coletivamente referido como
"maquina"), é inevitavel realizar trabalhos de costura perto de partes méveis da maquina. Isso significa que ha
sempre a possibilidade de ndo mente entrando em contato com as partes méveis. Operadores que realmente operar
a maquina e o pessoal da manutencao que estdo envolvidos na manutengéo e reparos da maquina sao fortemente
recomendados para que leia cuidadosamente para entender completamente e seguir PRECACOES DE
SEGURANCA antes de usar/manter a maquina. O contetido das PRECACOES DE SEGURANCA inclui itens dos
quais nao contém as especificagdes do produto.

As indicac¢des de risco séo classificadas nas trés categorias diferentes para ajudar a entender o significado dos
rétulos. Certifique-se de entender a seguinte descricdo e observar estritamente as instrugoes.

(1) Explicacao dos niveis de risco

YA\

(I)Explicacao de indicacoes de aviso pictorico e etiquetas de aviso

Perigo:
Esta indicagao é dada quando ha um perigo imediato de morte ou lesdo séria se a pessoa responsavel ou
qualquer terceiro manusear mal a maquina ou nao evitar a situagao perigosa ao operar ou manter a maquina.

Aviso:
Esta indicagao é dada quando ha uma potencialidade de morte ou ferimento grave se a pessoa responsavel ou
qualquer terceiro manusear mal a maquina ou nao evitar a situagao perigosa ao operar ou manter a maquina.

Cuidado:
Esta indicagao é dada quando ha o perigo de ferimentos médios a menores se a pessoa responsavel ou
qualquer terceiro manusear mal a maquina ou nao evitar a situagao perigosa ao operar ou manter a maquina.
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PRECAUC@ES DE SEGURANCA :r Acidentes significam “ causar !

, ferimento pessoa, morte ou

1 dano para com propriedade.”

PERIGO

1. Quando for necessario abrir as pegas eletronicas da caixa de controle, tenha certeza de desligar e esperar por cinco
minutos ou mais antes de abrir a cobertura, de maneira a prevenir acidentes levando a
choques elétricos.

A PERIGO
Precaucées Basicas

1. Tenhacertezade ler as instrugdoes do manual e outros documentos explicatorio, fornecidos com acesso-
rios da maquina. Mantenha cuidadosamente o manual de instrugcao e documentos explicatérios amao

para rapidas referéncias.

2 Oconteudo desta segao inclue itens os quais sao contidos nas especificagoes do seu produto.

3 Tenhacertezade usar 6culos de seguranga, para proteger contra acidentes causados por quebrade
agulha.

4. Aqueles que tem marca passo tem que usar a maquina depois de consultar com um médico especialista.

Dispositivos de seguranca e etiquetas de aviso

1. Tenha certeza de operar a maquina depois de verificar que o(s) dispositivo(s) de seguranca esta
corretamente instalado no lugar e funciona normalmente, de maneira a prevenir acidentes causados por
falta do(s)dispositivo(s).

2 Se qualquer dos dispositivos de seguranca for removido, tenha certeza de substitui-lo e verificar se
funciona normalmente, de maneira a prevenir acidente que possam resultar em ferimentos pessoais ou
morte.

3. Tenha certeza de manter as etiquetas de aviso aderidas na maquina claramente visivel, de maneira a
prevenir acidente que possam resultar em ferimento pessoal ou morte. Se qualquer das etiquetas tiverem
ficado ou estiver deslocando, tenha certeza de mudar-la por uma nova.

Aplicacoes e modificacoes

1. Nunca use a maquina para qualquer aplicagao que nao outra que esta destinada e em qualquer maneira
outra do que o prescrito neste manual de instrugao, de maneira a prevenir acidente que possam resultar
em ferimento pessoal ou morte. A JUKI nao assume nenhuma responsabilidade para danos ou pessoais
ou de morte, resultantes do uso da maquina para qualquer aplicagao diferente que seja o destinado.

2 Nunca modifique e altere a maquina, de maneira a prevenir acidente que possa resultar em ferimento ou
morte. A JUKI nao assume nenhuma responsabilidade para danos ou pessoais ou de morte, resultantes
do uso da maquina da qual foi modificada ou alterada.

Educacao e treinamento

1. De maneira a prevenir acidentes resultantes de falta de familiaridade com a maquina, a maquina tem que
ser usada somente pelo operador, que foi treinado/educado, pelo empregador com respeito a operacao
da maquina e como operar a maquina com segurancga, para obter conhecimento e habilidade de
operacao. Para garantir acima, o empregador tem que estabelecer um plano de educacéao/treinamento
para os operadores e educa-los/treina-los previamente.

Itens para o quais a maquina deve ser desligada

1. Tenha certeza de imediatamente desligar a energia, se qualquer anormalidade ou falha é encontrada no
caso de falha de energia, de maneira a proteger contra acidente que possa resultar em ferimento pessoal
ou morte.

2 Para proteger contra acidente resultante de inicio brusco da maquina, tenha certeza de realizar as
seguintes operacéoes, depois de desligar a energia. Para uma maquina incorporada com um motor
convencional, em particular, tenha certeza de realizar as seguintes operagoes depois de desligar a
energia e verificar que as maquinas pararam completamente.
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2-1. Por exemplo, passagem da linha nas pe¢as como, agulha, looper, espalhador, etc., dos quais tem que ser
passado a linha, ou trocar a bobina.
2-2. Por exemplo, mudando ou ajustando todos as partes componentes da maquina.
2-3. Por exemplo, quando inspecionar, reparar ou limpar a maquina, ou deixar a maquina.

3. Tenha certeza de remover o cabo de energia por segurar na secao do plugue ao invés da se¢ao do cabo, de
maneira a prevenir choque elétrico, vazamento de aterramento ou acidente de fogo.

4. Tenhacerteza de desligaraenergia, sempre que amaquina é deixada desatenta entre os trabalhos.

5. Tenha certeza de desligar a energia no caso de falha de energia, de maneira a prevenir acidente resultante de
quebra dos componentes eletronicos.

PRECAUCOES PARA SER TIDAS EM VARIOS ESTAGIOS OPERACIONAIS

Transporte

1. Tenhacertezade elevar e mover a maquina de uma maneira segura, levando o peso da maquina em consideracao.
Consulte o texto do manual de instrucao para a massa da maquina.

2 Tenha certeza de ter medidas de seguranca suficiente para prevenir a falha ou queda antes de elevar ou mover a
magquina, de maneira a proteger contra acidentes que possam resultar em ferimentos ou morte.

3. Uma vez que a maquina tiver sido desembalada, nunca re-embale-a, para transporte, para proteger a maquina
contra quebra resultante de acidente inesperado ou queda.

Desembalando

1. Tenha certeza de desembalar a maquina na ordem prescrita, para prevenir acidentes que possam resultar em
ferimento ou morte. No caso a maquina é encaixotada, em particular, tenha certeza de cuidadosamente verificar
pregos. Os pregos devem ser removidos.

2 Tenha certeza de verificar a maquina para a posicdo do seu centro de gravidade e tire-a fora da embalagem
cuidadosamente de maneira a prevenir acidente que possam resultar no ferimento pessoal ou morte.

Instalacao

® Mesa e suporte de mesa

1. Tenha certeza de usar mesa genuina JUKI e suporte de mesa, de maneira a prevenir acidentes que possa
resultar em ferimento pessoal ou morte. Se for inevitavel para o usar uma mesa e suporte de mesa, que nao
sao genuinas da JUKI, selecione a mesa e suporte de mesa que sa@o possiveis de suportar o peso da maquina
e reacdes da for¢ca durante operacéo.

2. Se as rodas sao equipadas para o suporte de mesa, tenha certeza de usar rodas com mecanismo
de trava e trave-as para segurar a maquina durante a opera¢ao, manutencao, inspecao e reparo, de maneira
a prevenir acidente que possa resultar em ferimento pessoal ou morte.

“ cabo e fiagio

1. Tenha certeza de prevenir uma forca extra de ser aplicada para o cabo durante o uso de maneira a prevenir
choque elétrico, vazamento de terra ou acidente de incéndio. Além disso, se for necessario para o cabo estar
préximo da secao de operacao, como a correia-V, tenha certeza de fornecer um espaco de 30 mm ou mais
entre a secao de operacao e o cabo.

2. Tenha certeza de evitar inicio brusco da conexdao de maneira a evitar choque elétrico, vazamento de
aterramento ou acidente de incéndio.

3. Tenha certeza de conectar seguramente os conectores de maneira a prevenir o choque elétrico, vazamento
de aterramento ou acidente de incéndio. Além disso, tenha certeza de remover o conector enquanto segurar
sua secao de conexao.

(L)

Aterramento

1. Tenha certeza de ter um especialista em eletricidade para instalar uma tomada apropriada, de maneira a
prevenir acidente causado por vazamento de aterramento ou forca dielétrica por falha de voltagem. Além
disso, tenha certeza de conectar o plugue de energia com tomada aterrada sem as especificagoes.

2. Tenha certeza de aterrar o cabo, de maneira a prevenir acidente causado por vazamento de
aterragem.

™ Motor

1. Tenha certeza de especificar a tensdo do motor (produtos genuinos da JUKI), de maneira a prevenir acidente
causado por queima.

2. Se comercialmente avaliado um motor convencional for usado com a maquina, tenha certeza de selecionar

um com prevencao de enredamento, cobertura de polia, de maneira a prevenir contra ficar preso (agarrado)
pela correia V.
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Antes da operacao

1. Tenha certeza que os conectores e cabos estao livres de dano, cair fora e soltar-se, antes de ligar a energia, de
maneira a prevenir acidentes resultantes de ferimento pessoal ou morte.

2. Nunca coloque sua mao nas se¢coes moveis da maquina de maneira a prevenir acidente que possa resultar em
ferimento pessoal ou morte. Além disso, verifique para ter certeza que a direcao da rotagao da polia concordacoma
seta mostrada na polia.

3. Se o suporte de mesa com rodas é usado, tenha certeza de assegurar a mesa de estar com as rodas travadas ou
comreguladores, se fornecidos, de maneira a proteger contra acidentes causado por inicio brusco da maquina.

Durante operacao

1. Tenha certeza de nao colocar seus dedos, cabelo ou roupas, proximas das partes moveis, como o volante, poliade
mao e motor ou coloque algo proximo destas se¢cées enquanto a maquina estiver em operacao, de maneira a
prevenir acidente causado pelo enredamento, que possam resultar em ferimento pessoal ou morte.

2. Tenha certeza de nao colocar seus dedos proximos aos arredores da agulha ou dentro da cobertura da alavanca
do caca linha, quando ligar a energia ou enquanto a maquina estiver em operacao, de maneira a prevenir acidente
que possam resultar em ferimento pessoal ou morte.

3. A maquina roda em uma alta velocidade. Nunca leve suas maos proximas das secées moveis como o looper,
espalhador, barra da agulha, lancadeira e faca de corte de tecido, durante a opera¢ao de maneira a prevenir contra
ferimentos. Além disso, tenha certeza de desligar a energia e verificar para ter certeza que a maquina esta
completamente parada, antes de trocar a linha.

4. Tenha cuidado de nao permitir que seus dedos ou qualquer outra parte do seu corpo seja pego entre a maquinaea
mesa, quando removendo a maquina de um ou trocando-a nha mesa, de maneira a prevenir acidente que possa
resultar em ferimento pessoal ou morte.

5. Tenha certeza de desligar a energia e verificar para ter certeza que a maquina e o motor pararam completamente,
antes de remover a cobertura e correia V, de maneira a prevenir acidente causado por inicio brusco da maquina ou
motor.

6. Se um motor servo é usado com a maquina, o motor nao produz ruido enquanto a maquina estiver em repouso.
Tenha certeza para nao esquecer de desligar a energia, de maneira a prevenir acidente causado por inicio brusco do
motor.

7.Nunca use a maquina com o resfriamento abertura da caixa de energia do motor, de maneira a prevenir acidente de
incéndio por superaquecimento.

Lubrificacao

1. Tenha certeza de usar 6leo genuino da JUKI e graxa genuina da JUKI para as partes que serao lubrificadas.
2. Se o 6leo aderir nos seus olhos ou corpo, tenha certeza de imediatamente lava-lo de maneira a prevenir
inflamagao e irritacao.

3. Se o dleo é engolido sem intencgao, tenha certeza de imediatamente consultar um médico, de maneira a
prevenir vomito ou diarréia.

Manutencao

1. Naprevencao de acidente causado por falta de familiaridade com a maquina, reparo e ajuste, deve ser realizado
por um servico técnico que é completamente familiarizado com a maquina, dentro do escopo especificado neste
manual de instrugoes. Tenha certeza de usar pecas originais da JUKI, quando trocar qualquer das pecas da
maquina. A JUKI nao assume nenhuma responsabilidade para qualquer acidente causado por reparo
inapropriado ou ajuste ou uso de qualquer peca outra que a original JUKI.

2. Na prevengao de acidentes causados por falta de familiaridade com a maquina ou acidente de choque elétrico,
tenha certeza de perguntar por um técnico elétrico de sua empresa, ou JUKI, ou distribuidor na sua regiao, para
reparo e manutencao (incluindo escrita) dos componentes elétricos.

3. Quando realizar o reparo ou manutencao da maquina que usa pegas movida a ar,como um cilindro de ar, tenha
certeza de remover o cano de fornecimento de ar para expelir o ar remanescente na maquina previamente, de
maneira a prevenir acidente causado pelo inicio brusco das pecas movidas a ar.

4. Tenha certeza de verificar que os parafusos e porcas estao livres de se soltarem, depois de reparo completo,
ajuste e substituicao de pecas.

5. Tenha certeza de periodicamente limpar a maquina durante seu uso. Tenha certeza de desligar a energia e
verificar que a maquina e o motor, pararam completamente, antes de limpar a maquina, de maneira de prevenir
acidente causado por inicio brusco da maquina ou motor.

6. Tenha certeza de desligar a energia e verificar que a maquina e o motor, pararam completamente antes de
realizar a manutencao, inspecao ou reparo da maquina. (Para a maquina com motor convencional, o motor ira
continuar arodar por um periodo devido ainércia, mesmo depois de desligada. Entao tenha cuidado.)
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1. Se a maquina nao pode operar normalmente depois de reparo ou ajuste, imediatamente pare a operacaoe
contate a JUKI, ou o distribuidor da sua regiao para reparo, de maneira a prevenir acidente que pode resultarem
ferimento pessoal ou morte.

2 Se o fuso tiver queimado, tenha certeza de desligar a energia e eliminar a causa de o fusivel ter queimado
e substitua o queimado por um novo, de maneira a prevenir acidente que possa ser resultado de ferimento
pessoal ou morte.

3. Tenha certeza de limpar periodicamente limpar a ventilacao de ar da ventilacédo e inspecione a area ao
redor da fiagdo, de maneira a prevenir acidente de incéndio do motor.

Ambiente operacional

1. Tenha certeza de usar a maquina sob o ambiente o qual nédo é afetado por fonte de ruido muito forte (ondas
eletromagnéticas), como soldador alta frequéncia, de maneira a prevenir acidente causado pelo mau
funcionamento da maquina.

2 Nunca opere a maquina em um lugar onde a tensao flutua mais que “taxa de tensao +10%”, de maneira a
prevenir acidente causado por mau funcionamento da maquina.

3 Tenha certeza de verificar que o dispositivo movido a ar, como um cilindro de ar opere em uma pressao
de ar especifica, antes de usa-la, de maneira a prevenir acidente causada por mau funcionamento da
maquina.

4. Para usar a maquina com seguranca, tenha certeza de usa-la em um ambiente no qual satisfaz as
seguintes condigoes:

Temperatura ambiente durante operagao: 52 C para 352 C
Humidade relativa durante operagao: 35 % para 85 %

5. Condensacao de agua pode ocorrer se a maquina de repente sair de um ambiente frio para um mais
quente. Entao, tenha certeza de ligar a energia depois de ter esperado por um periodo suficiente de tempo,
até nao ter mais sinal de gotas de agua, de maneira a prevenir acidentes causados por quebra ou mau
funcionamento dos componentes eletrénicos.

6. Tenha certeza de parar a operacao, quando houver relampagos (tempestades) para o bem e da seguranca
e remova o cabo de energia da tomada para prevenir acidente causado por quebra ou mau funcionamento
dos componentes eletronicos.

7. Dependendo da condicao do sinal de onda de radio, a maquina pode gerar ruido pela TV ou radio. Se isto
ocorrer, use a TV ou o radio longe da maquina, para manté-los bem.

8 Para o trabalhador que estiver envolvido no trabalho a ser realizado, no ambiente relevante para
“montante de ruido no ambiente de trabalho é de 85 dB ou mais ou menos que 90dB”, tenha certeza de fazer
a mensuracgao apropriada, como solicitada, como o uso de protetores auriculares ou similar para proteger
contra os perigos a saude. Além disso, para o trabalhador que estiver envolvido no trabalho a ser realizado
no ambiente relevante para “nivel de ruido no ambiente de trabalho é de 90dB ou mais”, tenha certeza de
instrui-los a usar protetor auricular sem exce¢ao, de maneira a proteger contra perigos a saude e coloque
uma placa de aviso explicando como usar o protetor auricular em um local de facil visibilidade para o

trabalhador.
9. Dispositivo apropriado de embalagens da maquina de costura e use 6leo lubrificante de acordo com 6leo
nacional relevante pelas leis de seu pais.
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PARA OPERACAO SEGURA

1. Para evitar riscos de choque elétrico, ndo abra a tampa da caixa elétrica para o motor nem toque
3 nos componentes montados dentro da caixa elétrica.

correia, protetor de dedo ou dispositivos de seguranga removidos.
2.Para evitar possiveis lesGes pessoais causadas por serem pegos na maquina, mantenha suas

barbatanas, cabecga e roupas longe do volante, correia V e do motor enquanto a maquina esta em

i 1.Para evitar ferimentos pessoais, nunca opere a maquina com qualquer uma das tampas da

operagao. Além disso, ndo coloque nada ao redor deles.

3.Para evitar ferimentos pessoais, nunca coloque amao sob a agulha quando ligar o interruptor de
energia ou operar a maquina.

4.Para evitar ferimentos pessoais, nunca coloque os dedos na tampa do fio enquanto a maquina
estiver em operagao.

5.A lancadeira gira em alta velocidade enquanto a maquina estda em operagao. Para evitar
possiveis ferimentos para as maos, certifique-se de manter as maos longe das proximidades do
gancho durante a operacao. Além disso, certifique-se de desligar a energia da maquina ao
substituir a bobina.

6.Paraevitar possiveis les6es pessoais, tenha cuidado para nao permitir que os dedos na maquina
estejaminclinando/levantando o cabegote da maquina.

7.Para evitar possiveis acidentes devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia da
maquina ao inclinar a cabe¢a da maquina ou remover atampada correiae a correia V.

8.Se a sua maquina estiver equipada com um servo-motor, o motor nao produz ruidos enquanto a
maquina estiver em repouso. Para evitar possiveis acidentes devido ao inicio abrupto da
maquina, certifique-se de desligar a energia da maquina.

9.Para evitar riscos de choque elétrico, nunca opere a maquina de costura com o fio de terra paraa
fonte de alimentagao removida.

10.Para evitar possiveis acidentes devido a choques elétricos ou componentes elétricos
danificados, desligue o interruptor de alimentagao antes da conexao/desconexao do plugue de
alimentacgao.

11. Certifique-se de confirmar que a barra de suporte da cabeg¢a da maquina esta bem colocada no
lugar antes de inclinar a cabega da maquina.

12. Este produto é um instrumento de precisao, e tenha muito cuidado paranao jogar agua ou éleo
sobre ele,ou

(ANTES DA OPERAGGAO )

CUIDADO:
Para evitar o mau funcionamento e danos da maquina, confirme o seguinte.

* Antes de colocar a maquina em funcionamento pela primeira vez apés a configuragao, limpe-a
completamente.

* Remova toda a coleta de poeira durante o transporte e lubrifique-o bem.

¢ Confirme se o plugue de alimentacgao foi devidamente conectado a fonte de alimentagao.
* Confirme se a tensao foi devidamente definida.

¢ Nunca use a maquina no estado onde o tipo de tensao é diferente do designado.

* Adirecdo de rotagdo da maquina de costura é no sentido anti-horario, como observado no lado do
volante. Tenha cuidado para nao o rodar na diregao inversa.
* Durante o primeiro més, execute a maquina a uma velocidade de 1.800 pts/min ou menos.
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DECLARAGAO DE INCORPORAGAO DE MAQUINAS PARCIALMENTE CONCLUIDAS

Declaramos que a maquina de costura (cabegote da maquina) descrita abaixo;

1. Nao deve ser colocado em servigo até que o maquinario ao qual esta incorporado tenha sido
declarado em conformidade com as disposi¢cdes da Diretiva 2006/42/CE, e

2. De acordo com os requisitos essenciais da Diretiva 2006/42/CE, descrita na documentagéo
técnica, e

3. Aser preparado com a documentagao técnica acima compilada de acordo com a parte B do

anexo VI, e
4. Também para estar em conformidade com a Diretiva RoHS 2011/65/UE

5. Informacgdes relevantes sobre as quais devem ser transmitidas em resposta a uma solicitagdo
fundamentada pelas autoridades nacionais, pelo método eletrénico ou outro de acordo com a

solicitacao.
Modelo
Série DU-1181N
Descricao Maquina de Costura Industrial
Funcéao fazer pontos e costurar

Normas harmonizadas aplicadas, em particular: EN
1ISO12100, EN 1SO10821, EN 50581

Fabricante:
JUKI CORPORATION
2-11-1, Tsurumaki, Tama-shi, Téquio, Japao
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1.ESPECIFICACOES

Tipo de cabecote de
costura

1 agulha, maquina de alimentacéo
ponto carmente superior e inferior

Agulha a ser usada

DOF x17 (DB x 1 pode ser
usado.)

Sistema de agulhas

#14 -#23 (#21 Padrao)

Para materiais médio e pesados

Aplicacao Linha #40 - #8

Velocidade de Maxc. 2.000 gis/min Método de ajuste de Disco

costura pontos

Comprimento do Max. 9 mm 3 o

ponto Método de lubrificacio L”tb"ﬁ‘f??a“
i Levantador manual 55 mm _au.c:ma ":EL

Elevacao do calcador {alimentacao

Levantador de joelho 15 mm

superor: manual)

Alavanca de caca
linha

Alavanca de caca linha do tipo de
ligacao

Maotor a ser usado

Maotor convencional de 4000W
(4P}

Curso da barra de
aguiha

36,5 mm

Oleo deve ser usado

Oleo de maquina JUKI No.7

- Nivel de pressdo sonora de emissdo continua equivalente (Lga) na estacdo de frabalho:

Valor ponderado a 30,0 dB; {Inclui Kga = 2.5 dB); de acordo com 150 10821- C.6.2 -15C 11204 GRZ a 2.000 pis/min
- Mivel de poténcia sonora (Lyva);
Valor ponderado a 850 dB; {Inclui Kwsa = 2 5 dB); de acordo com 150 10821- C.6.2 -1530 11204 GR2 a 2 000 pisimin.




2. INSTALAGAO

1] 1

3 3

22.5 mm 18.5 mm
™2

ais]

(1) Instalando acobertura
1) Acobertura abaixo deve repousar sobre os quatro cantos do sulco da mesa da maquina.

2) Dois assentos de borra 1 para apoiar a parte do cabegote da maquina no lado do operador A, séo
fixados na parte estendida da mesa, batendo no pino 2, e os outros dois assentos de almofada de
borrada 3 no lado da dobradica B, s&o fixados usando um adesivo a base da borracha. Em seguida o
reservatorio de 6leo 4 é colocado.

3) Coloque a dobradiga 5 na abertura na cama da maquina e ajuste a cabega da maquina na dobradica de
borrada na mesa 6 antes de colocar o cabegote da maquina nas almofadas 7 nas quatro curvas.



3. INSTALANDO A COBERTURA DA CORREIA E PREENCHEDOR DE BOBINA

Aviso:

Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
f para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

™

(mm)

(Procedimento de instalagao)

1)Coloque a correia V na polia da maquina
de costura.

2)Conecte o suporte da cobertura da
correia 1 no brago.

3)Anexar a tampa da correia 2 no brago e
no suporte.

4)Coloque o preenchedor de bobina 3 na
cobertura da correia, e posicione-a para
que nao toque no brago da maquina ou a
tampa da correia antes de conserta-lo com
parafusos de madeira.

5)Fixar a polia que é segurada a mao com
parafusos.




4. INSTALANDO O SUPORTE DE LINHA

: 1) Monte a unidade de suporte de linha e
/ N insira-a no orificio na mesa da maquina.
2) Aperte a porca de trava 1 para fixar o
suporte de linha.
3) Para fiagdo do teto, passe o cabo de

alimentagao através da haste de
descanso do carretel 2.

5. LUBRIFICAGAO

Aviso:

A Para evitar possiveis ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da
maquina, desligue a energia da maquina e verifique se o motor parou
totalmente de rodar antes. A maquina esta girando a alta velocidade. Para
evitar possiveis ferimentos pessoais, tenha muito cuidado ao ajustar a
quantidade de éleo.




—————————— —— — —— — — —— — —— —
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(1) Informacgoes sobre lubrificagao

1) Encha a panela de 6leo @) com éleo de maquina JUKI

n° 7 até a marca ALTA A.

2) Quando o nivel do d6leo baixar abaixo da marca B
BAIXA, reabastece o reservatiro de 6leo com o dleo
especificado.

3) Aplique uma quantidade adequada de 6leo aos pontos

marcados com as setas dos componentes da placa
facial. (Certifique-se de aplicar uma quantidade
adequada de 6leo uma vez por dia.)

Remova o plugue de borracha € para
P lubrificar a camera de alimentagao superior e

encha a porg¢ao de feltro na figura com éleo.

4) Quando vocé opera a maquina apoés a lubrificacao,
vocé vera o 6leo espirrando através da janela de visao
de 6leo @ se a lubrificagéo for adequada.

5) Note que a quantidade do 6leo espirrando ndo esta

relacionada com a quantidade de lubrificacdo de Oleo.

1.Quando a maquina de costura é usada em
baixa velocidade (1.000 pts/min ou menos),
opere a maquina de costura a 1.500 pts/min
ou mais por aproximadamente 10 minutos
umavez por dia, a fim de circundar o éleo.
2.Para a maquina de costura que nao é
usada ha meio ano ou mais, remova a tampa
do quadro e aplique algumas gotas de 6leo
na parte de rolamento do cabo principal do
eixo. Em seguida, execute a maquina de
costura a uma velocidade baixa (500 pts/min
ou menos) por aproximadamente 30
segundos.

Em seguida, execute a maquina de costuraa
velocidade de 1.500 pts/min ou mais por 10
minutos para circular o 6leo na maquina de
costura.

Use JUKI Defrix Oil No. 1 (numero da peca:
MDFRX1600C0) ou JUKI CORPORATION
GENUINE OIL 7 (nUmero da peca: 40102087)
como o oleo para a pogdo de elevagao de
elevagao do eixo principal.



B : maximo
C : minimo

4
N

pn———

\

.\

¥

A

Manchas de 6leo

[

Quantidade adequada
(minima)

\l

Manchas de 6leo

Quantidade adequada
(méaximo)

Fig.1

1mm

(2) Ajustando a quantidade de 6leo fornecido
para as partes da placa frontal

1) Afrouxar o parafuso 1 na placa de prote¢ao
de 6leo e remover a placa de protecao de 6leo
2.

2) Ajuste a quantidade de 6leo fornecida ao caga
linhas e a manivela da barra de agulha 3 girando
o pino de ajuste 4.

3) O pino de ajuste foi anexado para que seu
ponto marcado A seja levado a posicdo como
mostrado na figura no momento da entrega.
Gire o pino na dire¢ao B para aumentar a
quantidade de dleo, ou na diregao C para
diminui-lo.

A quantidade de 6leo € maximizada girando o
pino na direcdo B em 90 graus de um angulo, ou
minimizado girando-o na diregdo C pelo
mesmos graus de um angulo. Ajuste a posi¢ao
do pino para que uma quantidade adequada de
Oleo seja fornecida.

Quantidade de 6leo como mostrado na Fig.1éo |
quantidade de 6leo ajustada de fabrica no |

|

Cautiony momento da entrega. Verifique a quantidade de
| § 6leo antes de usar amaquina de costuraeusea |
| maquina de costura apds o ajuste para que a

quantidade de 6leo seja adequada como exibido I
| naFig.1. I

4)Faca com que a maquina de costura seja ociosa
por aproximadamente 30 segundos depois de
ajustar a quantidade de 6leo com o pino de ajuste.
Em seguida, insira uma folha de papel para
verificar a quantidade de 6leo (manchas de 6leo)
no local D para medir a quantidade de 6leo por 10
segundos. (A velocidade de costura durante a
ociosidade ante a quantidade de 6leo e durante a
mensuragao deve serde 2,000 pts/min.)

-1 -



Mancha de 6leo

Quantidade adequada
(minima)

1mm

Mancha de 6leo

Quantidade adequada
(maxima)

2mm

(3) Ajustando a quantidade de 6leo na langadeira

1) Girar o parafuso de ajuste da quantidade de éleo na
lancadeira girando a bucha dianteira do eixo na diregéo
"+" (na diregdo A) aumentara a quantidade de dleo
(manchas de 6leo) na langadeira, ou na dire¢éo "-" (na
diregdo B)ira diminui-lo. Ajuste para que a quantidade
de 6leo seja adequada.

2) Depois que a quantidade de 6leo na langadeira tiver
sido adequadamente ajustada com o parafuso de
ajuste da quantidade de o6leo, faga a maquina de
costura ficar ociosa por 30 segundos, e insira uma folha
de papel para confirmar a quantidade de éleo
(manchas de 6leo) sob a langadeira por 5 segundos
para medir a quantidade de 6leo nalangadeira.

—14 —



6. COLOCANDO AAGULA

Aviso:

Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
f para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

A agulha padrao ¢ um DB x 17 #21.

1) Gire o volante para mover a barra de agulha até a
posicao mais alta.

2) Solte o parafuso de fixagdo da agulha 2, e segure a
agulha 1 para que a longa ranhura A na agulha 1
enfrente exatamente a esquerda.

3) Insira a agulha na barra de agulhas até que ela nao
va mais longe. Aperte com seguranga o parafuso de
fixagdo da agulha.

7. PASSAGEM DE LINHA NA BOBINA

Aviso:

Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
f para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

4

1) Passe alinhanaordemdeA, B,e C, e depois enrole-
a emvolta da bobina varias vezes.

2) Ajuste a o pressao da bobina 1 para baixo para fazer
o0 preenchedor entrar em contato com acorreia.
3)Ajuste o parafuso de ajuste 2 da quantidade de linha
de bobina a ser giradaem volta da bobina para quea
bobina seja preenchida com linha cercade 80%. Gire
o parafuso de ajuste 2 no sentido horario para aumentar
a quantidade de linha na bobina ou no sentido anti-
horario para diminui-lo.

4) Se alinha estiver enrolada de forma irregular, mova a
tensdo do preenchdor ajuste a base 3 para a direita ou
para a esquerda até que esteja corretamente
posicionada.

5) No momento em que a bobina foi enrolada, a pressao
da bobina é liberada, e o enrolador de bobina vai parar
automaticamente.

Ao fazer a maquina de costura ociosa
funcionar, remova a caixa de bobina e a
bobina, pois existe a possibilidade de que a
linha esteja presa nalangadeira.

—— ——

6) Se o segmento estiver apto a sair de B,use qualquer
um dos métodos abaixo para gerencié-lo.

™ Gire o fio uma vez ao redor da orificio do brago de
suporte dalinha 4.

™ Mude a diregdo dalinha passando para B.

- 15—



8. PREENCHENDO A CAIXA DE BOBINA

Aviso:
Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
A para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

1) Removendo a caixa da bobina

Levante a trava da caixa de bobina para remover a
caixa da bobina.

2) Passando a linha na caixa da bobina.

1. Passe o fio através da fenda de linha 1 na caixa da
bobina, e encaminhe-o sob tenséo primavera 2.

2. Segure a trava do caso bobina, e definir o caso
bobina na langadeira

f Caplion Coloque a bobina na caixa de bobina cuidando da direcédo sinuosa do fio. \
‘ (A bobina deve girar na dire¢cdo da seta B quando a linha é puxada na dire¢do da seta A.) ,

9. AJUSTANDO O PEDAL

Aviso:
Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
f para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

1) Instalando a haste de ligagédo

Mova a placa de ajuste do pedal 3 para a direita ou
para a esquerda até que a alavanca de controle do
motor 1 esteja nivelada e a haste de ligagdo 2
esteja verticalmente posicionado.

2) Angulo do pedal

O angulo do pedal pode ser alterado conforme
desejado, ajustando o comprimento da haste de
ligacao. Solte o parafuso de ajuste e ajuste o
comprimento da haste de ligacao.

- 18 —




10. PASSAGEM DE LINHA NO CABEGOTE DA MAQUINA

Aviso:
Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
A para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

Passe a linha no cabegote da maquina na odem ilustrado na figura.

11. TENSAO DA LINHA

1) Ajustando atenséo dalinha daagulha

Gire a porca de tensdo 1 em direcdo a A para
aumentar atensdo dalinha da agulha, ou em dire¢cao
aB para diminui-la.

2)Ajustando a tensao dalinha na bobina

Gire o parafuso de tensdo da linha 2 em diregdo a A
para a linha de bobina, ou em direcédo a B para
diminui-lo.

—22 —



12. MOLA DO CACA LINHA

(1) Alterando o curso damola do cagalinha 1

1) Afrouxar o parafuso 2.

2) A medida que vocé vira tensdo ap6s 3 na direcdo A, o
curso damolado cagalinha sera aumentado.

3) A medida que voce gira o botdo na direcdo B,o curso sera
diminuido.

(2) Alterando a pressaoda moladocagalinha 1

1) Afrouxar o parafuso 2 e remover a tensdo da linha como
montado 5.

2) Afrouxar o parafuso 4.

3) Amedida que vocé vira atensdoapés 3 nadiregdo A, a
pressdosera aumentada.

4) Amedida que vocé gira o oposto de tensdo nadiregdo B,a
pressado sera diminuida.

Ajuste a pressdo aplicado para mola de regulagem do

B calcador A (padrao: 21 mm) e ajuste do parafuso B (padréo :
\{ A 16 mm) de acorcodo com o tipo de material a ser costurado.
T (Nota) Use a maquina com a pressao minima necessaria.
16 mm =
Padrao =

Oimpelente de alimentacdo 3 é ajustado de fabrica para eliminar 1,2 mm da superficie da chapa 2.

Quando a altura do impelente de alimentacgao precisar ser ajustada de acordo com as especificagbes de costura
ou depois que o impelente de alimentagao é substituido, faca o seguinte:

1. Afrouxe o parafuso 1.

2. Mova o impelente de alimentag¢ao para cima ou para baixo para realizar o ajuste e em seguida, aperte o parafuso
com seguranga.

* Ao costurar um material extra pesado ou o material que tem muitas partes em varias camadas, a altura do
impelente de alimentacao é eficaz para ajudar a alcangar uma alimentagao material consistente.

Se ocorrer enrugamento ao costurar um material leve, diminuir a altura do impelente de alimentagéo é eficaz para
ajudar a preveni-lo.

[ /Gdto\ Ao aumentar a altura do impelente de alimentagao, tome cuidado para nio permitir que |
l & o impelente de alimentagcao entre em contato com a chapa da agulha. ,



15. INCLINAGAO DO IMPELENTE

Aviso:

Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
f para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

a Horizontal Diregao alimentagao
b Padrao

¢ Chapa agulha

Ainclinagédo do impelente de alimentagao pode ser
ajustada com o procedimento descrito abaixo.

- Para inclinar o impelente de alimentagéo para que ele
esteja em paralelo com o chapa da agulha, afrouxar o
parafuso do conjunto, inserir a chave de fenda no eixo
da barra de alimentagéo, e gire-o em 90° na diregdo da
marca de seta.

16. AJUSTANDO O COMPRIMENTO DO PONTO

Gire o mostrador de ajuste do comprimento do ponto
1 para trazer o valor desejado na parte superior para
que o valor desejado atenda ao pino.

[Costura de ragao reversa]

Empurre a alavanca de alimentagdo reversa 2 para
baixo. A maquina realiza costura de alimentacéo
reversa, desde que a alavanca seja mantida
pressionada.

Solte a alavanca e a maquina retoma imediatamente o
modo de costura para a frente.

17. RELAGAO AGULHA-LANGADEIRA

Aviso:

Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
f para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

______?r‘*‘@{%/

C Vc'\D

1) Posicionar a barra de agulha.

Aperte o parafuso de conexdo da barra da agulha 2 na
conexao da barra de agulha 3 para que a linha do
marcador da barra de agulha se alinhe com a
extremidade inferior da barra de agulha mais baixa 1 na
posicao mais baixa da barra de agulha.

(Quarta linha A de baixo para um DB x 1, segunda linha B
de baixo paraDP x 17)

Depois que a altura da barra de agulha tiver sido
devidamente ajustada, verifique se a barra de agulha
ndo entra em contato com o calcador mével.



Posicione a agulha e alangadeira.

0.02 - 0.07mm 6 Ajuste para que a linha marcada especificada (terceira
linha C, a partir da parte inferior para uma agulha DB x
1, ou linha D na parte inferior para uma agulha DP x 17)
na barra de agulha ascendente se alinhe com a
extremidade inferior da bucha inferior 1. Ajuste ainda mais
parafazer o ponto da langadeira 4 quase atender o centro
daagulha 5, e ajustar a folga entre aagulha5 e opontoda
lancadeira 4 a 0,02 a 0,05 mm. Em seguida, aperte o
parafuso dalangadeira 6.

Retire a chapa da agulha, solte o parafuso da langadeira 6
e ajuste alangadeira.

18. AJUSTANDO O CALCADOR E O CALCADOR MOVEL

Aviso:
Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
f para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

(1) Ajustando a posig¢ao longitudinal do calcador
\ moével

1)Maximize o comprimento do ponto e gire o volante
até que o calcador 1 atinja sua posi¢do frontal.
Agora, solte o parafuso 2 na manivela do eixo central.
2) Traga o calcador mével o mais perto possivel do
calcador 3 na medida em que ele ndo vem em contato
com a face traseira do calcador. Aperte firmemente o
parafuso 2 na manivela do eixo central.

f 1. Se a parte de varias camadas do material nao puder ser alimentada sem problemas, a posicao \

| longitudinal do calcador deve ser ajustada com o curso do ponto permanecendo como esta. |
3 No caso de vocé querer mudar o curso do ponto depois de ter ajustado a posi¢ado longitudinal do

| Caution\ calcador com o curso do ponto que nio é o maximo, verifique se o calcador nio entra em contato com o |

| & calcador mével. |

I |

{ )

2. Quando apertar o parafuso de fixagdo da manivela do eixo central 2 apés o ajuste, tome cuidado ao
remover a folga no eixo central. Se o eixo central ficar com folga, os componentes relacionados podem
desgastar cedo de mais a vida util ou quebrar.

(2) Relagao entre movimentos verticais alternados
do calcador mével e calcador.

A relacdo padrao entre os movimentos verticais
alternados do calcador mével e calcador € de 1:1
(quantidade igual de movimento). Dependendo do tipo
de material a ser costurado, no entanto, os movimentos
alternativos do calcador mével e calcador podem ser
alterados.

1) Afrouxar o parafuso 4.

2) Ajuste a fase principal do eixo para a posicdo mais
alta do caga linho com o calcador segurado para baixo.
3) Mova o eixo do calcador moével:

ParaA — O curso vertical do calcador ira aumentar.
ParaB — O curso vertical do calcador diminuira.

—33-



taxanao é 1:1, as pecas relevantes podem interferir uma com as outras e causar o travamento
da maquina de costura.

2. Quando vocé apertar o calcador mével ajustando a alavanca do parafuso 4, depois de
ajusta, tome cuidado ao remover o espagamento no eixo do calcador méve. Se o eixo tiver
uma folga, os componentes relacionados podem se desgastar e antecipar sua vida util ou
quebrar.

3 1. No caso da costura com o curso vertical alternado aproximadamente maximizado, ajuste a
taxa entre os movimentos verticais alternados do calcador e do calcador mével para1:1. Se a

1
1
!
1
1
!
1
1
!

~ e e e - - - ——

-

(3) Movimentos verticais alternativos do calcador e do
calcador mével

A quantidade padrdo dos movimentos verticais alternados
€ de 2,5 mm. Para melhorar o desempenho de costura da
maquina de costura para alguns tipos de materiais de
costura, no entanto, € melhor alterar a quantidade dos
movimentos verticais alternados do calcador e do calcador
movel.

1) Ajuste a fase principal do eixo para a posi¢ao mais alta

do caga linha com o calcador mantido para baixo.

2) Solte o parafuso 5, e mude a posi¢cao do came chefe.

e Posicdo (A) — A quantidde de movimento é grande.
(max.: aproximado 5 mm)

e Posicao (B) — A quantidade de movimento é pequena.
(min.: apeoximado 2 mm)

costurapode serirregular. Neste caso, diminua a velocidade de costura para uso.

( G 1. Quando a costura é realizada perto da quantidade vertical alternada maxima, o curso de ]
ton
{ . 2. Ao alterar a quantidade vertical alternada e costurar produtos de costura grossas,,

(4) Ajustando a quantidade de alimentagao do
calcador mével
Aragao da quantidade de alimentacéo inferior a
quantidade de alimentacao superior é ajustada de fabrica
para 1:1. Se necessério, a quantidade de alimentacao
superior pode ser alterada da seguinte forma:
1) Solte o parafuso 6 e mude a posigdo do came chefe.
* Posicao CIMA (A) — alimentacao superior € pequena
* Posicédo BAIXA (B) — alimentacéo inferior é grande
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19. RELAGAO ENTRE O TEMPO DE ALIMENTAGAO E A POSIGAO DA AGULHA

Aviso:
Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
f para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

Lado do volante

O ajuste padrao da alimentagao e da agulha é tal estado que a ponta da agulha se alinha com a superficie da
chapa da agulha no momento em que o primeiro ou segundo dente da extremidade superior do impelente de
alimentacdo comeca a descer da superficie da chapa da agulha girando o volante em sua dire¢gdo com o disco de
escala definido para 9 mm.

Siga o procedimento descrito abaixo para realizar o ajuste padrao.

1) Soltar os parafusos 2 na cameradecondugédo vertical.

2) Gire o came de condugéo vertical para a posi¢ao onde a superficie da chapadaagulha 3 e a pontadaagulha4
se alinham entre si e 0 primeiro ou segundo dente da extremidade superior do impelente de alimentagéo 5 desce
da superficie da chapa da agulha. Em seguida, fixar o came de conducao vertical no lugar. Neste momento,
tenha cuidado para que o came de condugéo vertical ndo deslize na dire¢ao lateral. (Se escorregar, pode
ocorrer o torque da maquina de costura.) Apods este ajuste, solte os ajustes de 1 no came de condugao de
alimentacao e alinhe o ponto A no came de conducao de alimentagdo com o ponto A marcador na cémera de
condugao vertical e fixe acamerade condugdo de alimentagdo. Alémdisso, neste momento, tenha cuidado
para que a camera de conducao de alimentagao nao deslize nadirecdo lateral.

(Referéncia para ajuste padrao)

Trés pontos de parafusos n° 1 no came de condugéo vertical e no came de condugéao de alimentagao, e parafuso
n° 2 na engrenagem de nivel superior 6 estao quase alinhados.

(Procedimento de ajuste simplificado)

E possivel ajustar removendo apenas o plugue de borracha na superficie do braco da maquina sem remover a
chapade janela, como mostrado na figura.
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20. RELAGAO ENTRE CALCADOR E AAGULHA

Para ajuste padrao a extremidade superior do orificio da
agulha se alinha com a superficie da chapa da
agulha 2 quando a agulha 1 desce e também
pressiona o calcador 3 desce e quando o calcador se
alinha com a superficie da chapa da agulha 2. Siga o
procedimento descrito abaixo para realizar o ajuste
padrao.

1) Remova o plugue de borracha na superficie do brago
da maquina.

2) Solte dois parafusos 5 no came de alimentacado
superior 4.

3) Gire a came de alimentagdo superior até atingir a
posicao para permitir que os trés componentes, como a
superficie da chapa da agulha, a extremidade superior
do orificio da agulha e o calcador (chapa de pressao) se
alinhem e fixem o came nessa posigéo.

' Caution\ Ao fixar os parafusos 5,tenha cuidado para que o came de condugéo vertical ndo deslize \
l @ na diregao lateral. (Se escorregar, pode ocorrer o torque da maquina de costura.) ,

21. AJUSTANDO O CURSO DO CACA LINHA

Aviso:
Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
f para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

1) Ao costurar materiais pesados, mova o guia da linha
1 na direcdo A para aumentar o comprimento da
rosca puxada pela captagao da rosca.

2) Ao costurar materiais leves, mova o guia da linha 1
na diregao B para diminuir o comprimento da linha
puxada pelo caga linha.

3) Normalmente, o guia de linha 1 é posicionado de
forma que a linha C do marcador esteja alinhada com
o centro do parafuso.
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2. ALIMENTAGAO REVERSA

Aviso:
Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a energia
f para omaquina e verificar para ter certeza de que o motor parou totalmente de girar antes.

A mola da alavanca de retorno 1 deve ser colocada em
buraco de captura A da mola de alimentacao peg 2 (o
estado da mola no momento em que entrega).

Para aumentar a for¢ca da alavanca de alimentacdo
reversa, coloque a mola da alavanca de retornando 1
na captura do orificio B da mola de alimentagéo peg 2.
*No caso da mola ser colocada em B, a alavanca de
alimentagao reverenciadando se movera suavemente.
Coloque a mola em A ou B, o que proporcionar melhor
capacidade de trabalho.

23. POLIA DO MOTOR E CORREIAV

1. Use uma correia-M tipo V.
2. Use um motor de 4P, 400W.
3. Arelagao entre o comprimento da polia/correia do motor e a velocidade de costura da maquina é mostrada

na tabela.
Vel. da costur H Diametro externo do motor da polia| Comp. correia V
. 50Hz 105mm M43
2,000 pts/min
60Hz 85mm M42

exibidas na tabela.
3. Quando usar o motor bifasico, use polia de motor, que o didmetro externo de cada seja

mais ou menos 50mm.

Cotio 1. O didmetro efetivo da polia do motor é obtido ao subtrair 5mm do diametro externo.
2. Quando usar um motor monofasico, use correias de 1 polegada maior que aquelas
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Problem

Causa

Medidas corretivas

1. Falha de pontos

1. O cabecgote da maquina nao foi
passado a linha devidamente.

2. Alangadeira tem arranhdes.
3. O tempo entre a agulha e a
langadeira € muito cedo ou tarde
demais.

4. A distancia entre a agulha e o ponto
da langadeira é muito grande.

5. A pressao do calcador émuito baixo.

6. O numero da agulha selecionado é
improprio.

Consulte "10. Passagem de linha
no cabecgote da maquina".
Remova os arranhdes na
langadeira

usando uma lixa fina.

Consulte "17. Relagéo agulha-
langadeira.»

Consulte "17. Relagéo agulha-
langadeira".

Aperte o regulador de presséo.

Substitua a agulha por uma que
€ uma contagem mais grossa.

2. Quebra de linha

1. Alangadeira tem arranhdes.

2. Aforga de retorno da linha na mola
do caga linha é insuficiente.

3. O tempo entre a agulha e
langadeira € muito cedo ou tarde
demais.

4. Atensédo da linha na agulha é
excessiva.

5. A agulha entra em contato com a
ponta da lancadeira.

6. A distancia entre a agulha

e a ponta da langadeira € muito
grande.

7. Ajuste defeito do orificio da agulha
do caga linha.

8. O numero da agulha selecionado é
improprio.

Remova os arranhdes na
langadeira usando uma lixa fina.
Diminuir a tensdo e aumentar

o curso do caga linha.

Consulte "17. Relagédo agulha-
lancadeira".

Ajuste a tensdo do fio da agulha
corretamente.

Consulte «17. Relagéo agulha-
lancadeira".

Consulte «17. Relagéo agulha-
langadeira".

Consulte "21. Ajustando o curso
do caca linha".

Substitua a agulha por uma que
€ uma contagem mais grossa.

3. Pontos soltos
(Voltas ociosas isoladas)

1. Allinha n&do passou através do furo
da mola de tensédo da caixa da bobina.
2. A passagem da linha é finalizada
pobremente.

3. Abobina nado gira suavemente.

4. Atensao da linha na bobina & muito
alta.

5. Atensao da linha na bobina é muito
baig<a.
6. E usado um fio sintético ndo girado.

7. O numero da agulha selecionado é
improprio.

Passe a linha na caixa de bobina
apropriadamente.

Lixe-o usando uma lixa fina de
papel ou arrume-o.

Substitua a bobina ou a caixa de
bobina.

Diminuir a tensdo de linha na
bobina.

Aumente a tensdo do fio da bobina.

Abaixe ligeiramente a velocidade
de costura.

(1.800 pts/min)

Substitua a agulha por uma que
€ uma contagem mais grossa.

4. Alimentacao falha

(Partes em varias
camadas do material n&o
podem ser alimentadas
suavemente / enrugando)

1. Ajuste defeituoso da posi¢ao
longitudinal do calcador.

2. A altura do impelente de alimentagao
nao é suficiente.

3. A altura do impelente de alimentagao
€ excessiva.

Consulte "18. Ajustando o calcador

e calcador moével".

Consulte "14. Altura do impelente
de alimentagao".

Consulte "14. Altura do impelente
de alimentagao".
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